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Control De Producción

_____________________________________________________________________

El  Módulo de Control de Producción provee al usuario herramientas necesarias para realizar un programa correcto, con reportes, información y estatus dentro de producción y automáticamente se asignan artículos terminados al cliente si existen ordenes de pedido. El sistema de ordenes de trabajo es integrado con la Administración de  Producción permitiendo que las listas de materiales asi como sus rutinas sean asignadas de manera automática a las ordenes de trabajo.

Aplicaciones Importantes :

· Programación de producción en múltiples plantas.

· Generación automática de las ordenes de trabajo desde la orden de pedido, con las ordenes de trabajo identificando su orden de pedido.

· Opción para : hacer el inventario minimo a tener, ordenes repetitivas y ordenes de producción.

· Asignación automática de ordenes de pedido a producción.

· Emisión directa y/o para “ backflush “ de materiales para ordenes de trabajo.

· Permite que los usuarios puedan rastrear e informar de las actividades de producción.

· Opción para adelantar o atrasar la programación de las ordenes de trabajo.

· Opción para darle mantenimiento a las listas de materiales y las rutinas de ordenes de trabajo sin afectar  o alterar información alguna.

· Mantenimiento a fechas de inicio y termino de las ordenes de trabajo con reprogramación automática de operaciones subsecuentes u operaciones previas usando para esto  opciones de     “ adelantar o regresar “ en la misma programación.

· Opción para reportar cantidades mercancias en buen estado y para desperdicio.

· Opción para informar de los tiempos de producción, mano de obra y tiempos de máquina.

· En una hoja de cálculo del EXCHEQUER  ( reporteador de Starsight ) se  muestra información y  se puede capturar sin cambiar de pantalla, múltiples ordenes de trabajo y operaciones.

· Opción para  crear reportes en “ batch “ ( lote ), permitiendo revisar y editar la información dentro de la misma pantalla antes de su posteo.

· Cálculo de los costos de producción y  durante el posteo  de la producción  a contabilidad se genera  una póliza contable. 

· Visualización de la información enviada  diaria o semanal a los centros de trabajo .

· Visualización de los requirimientos de los centros de trabajo contra la capacidad real  instalada.

· El manejo de los centros de trabajo permiten el movimiento de operaciones  dentro de las ordenes de trabajo usando el “ adelantar o atrasar “ de las técnicas de programación, basándose en la capacidad de los centros de trabajo contra los requirimientos reprogramados automáticamente.

· Envios de ordenes de trabajo de manera constante a producción apoyándose en las compras de piso.

· Se pueden realizar operaciones fuera de la orden de trabajo pero dejan una huella como son; vendedor/ envio a, vendedor/ que material, vendedor/ quien recibio, etc.

Aplicaciones Importantes :

· Se reciben automáticamente las operaciones externas del vendedor y se comparan contra las ordenes de compra y el retormo de material al proceso de trabajo para una próxima operación a menos de que haya sido la última operación.

· Cierre automático y manual de ordenes de trabajo.

· La edición y correcciones sobre cantidades son reportadas en cada operación dentro de las ordenes de trabajo.

· Reporte de variación al aplicar materia prima, mano de obra y horas máquina.

· Usando logistica se maximiza la capacidad productiva dentro de los centros de trabajo.

· Usando logistica se pueden crear las ordenes de trabajo en “ batch “ ( lote ) y tambien pueden  ser programadas y liberadas dentro de la misma logistica.

Información en Pantalla :
· De Ordenes de Trabajo.

· De Centros de Trabajo.

· Del Material Enviado a Vendedores Externos.

Reportes :
· De Paquete de Compra ( Comprador, Hoja de Operación de Orden de Trabajo y Lista de Envios )

· De Ordenes Abiertas.

· De Variaciones.

· Hoja de Rutinas y  Costos 
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